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Порядок установки датчика рис.1

1. Убедиться, что зуб зубчатого колеса F
 находится напротив установочного
отверстия датчика.
2.Завернуть датчик до соприкосновения поверхности B
с зубом колеса F.
3. Отвернуть датчик на 1,5 оборота назад.
4. Совместить плоскость паза Е  с плоскостью 
    вращения колеса F доворотом датчика в нужную сторону,
но не более 90 .
5 Зафиксировать датчик  гайкой C.
Минимальный модуль зуба зубчатого колеса - 3.
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